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@) Affuteuse pour lames de couteaux notamment. 



(§7) L'affOteuse est remarquable en ce qu'un support S apte a 
recevoir avec une position angulaire determinee et constante. 
au moins une lame de couteau 3. est monte en regard de la 
partte active de I'organe d'affOtage 2 avec capacite de depla- 
cement en translation limitee par rapport audit organe. pour 
realiser I'affutage automatique et regulier du tranchant de la 
lame, soit par deplacement du support soit par deplacement 
de la lame selon le type de couteau. 
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_ l _ 

A-f-futeuSe pour lames de couteaux notamment. 
L'objet de 1' invention se rattache an secteur techni- 
que de5 outils pour meuler, polir ou a-ffiler. 

G£n£ralement, la plupart des lames de couteaux ou 
5 si mil aires sont aiguis£es manuellement ou au moyen d'une machi- 

ne. Dans chacune des -fa^ons d'op£rer, apparaissent des inconv4- 
nients notoires. 

Lorsque les lames sont affut£es manuellement au moyen 
d'un outil, la quality de 1'af-fGtage ne peut @tre que trfes ap- 
10 proximative ou bieh n£cessite une grande dextdrit£ de la part de 
1 ? uti 1 i sateur qui, le plus souvent n'est pas un prof essionnel 
pour ce. type de travail particulier. Outre le r^sultat tr&s 
al£atoire, une telle operation est longue. De plus, lorsque les 
lames de couteaux sont utilises dans des machines de d^coupage 
15 automatique, il est imp^ratif d'avoir un tranchant par-fait qui 

dure le plus longtemps possible. 

L'emploi des machi-nes g£n£ralement 6quip£e d'une meu- 
le abrasive, entraine 6galement des inconv^nients, car la enco- 
re, il est nScessaire de faire preuve d'une grande experience 
20 pour obtenir un bon angle de coupe et reconstituer le -fil de la 
1 ame . 

De plus, dans un a-f-futage manuel ou a la machine, 
1' outil abrasi-f employ^ n'est pas trfcs bien adapts. 

25 L'invention s'est fix£e pour but de rem^dier a ces 

inconv£nients d'une maniere simple, ef-ficace et rationnelle en 
mettant au point une a-ffuteuse con-farm£e pour assurer un a-f-futa- 
ge trfcs precis et constant dans des conditions par-faites d* uti- 
lisation par toute personne, ne n£cessitant aucune qualification 

30 particulifcre. 

A cet e-ffet, 1 ' a-f -f Qteuse est remarquable en ce qu'el- 
le comprend un support apte a recevoir avec une position angu- 
laire d6termin6e et constante, au moins une lame de couteau, 
ledit support 6tant mont6 en regard de la parti e active de l'or 

35 gane d' a-f-futage avec capacity de d^placement en translation li - 
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mit6e par rapport audit organe pour rgaliser l'af futage automa- 
tique et r^gulier du tranchant de la lame. 

L' invention est expos£e ci-aprfcs plus en detail a 
5 1 21 aide des dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective de 1'affG- 

teuse, 

- la figure 2 est une vue en coupe consid£r£e selon 
la ligne 2.2. de la figure 1, 

lO - la figure 3 est une vue en coupe consid6r£e selon 

la ligne 3.3. de la figure 2, 

- la figure 4 est une vue en coupe transversal e con- 
sider^ selon la ligne 4.4. de la figure 3, 

- la figure 5 est une vue en perspective d'un support 
15 destine a £tre fix6 sur le plan d'appui et apte a recevoir une 

lame de couteau, 

- la figure 6 est une vue en coupe longi tudinale du 
support selon la ligne 6.6. de la figure 5. 

20 Afin de rendre plus concret l'objet de 1* invention, 

on le d^crit maintenant d'une manifcre non limitative en se 
r£f£rant aux exemples de realisation des figures des dessins. 

L'affGteuse comprend, convenablement mont£ sur un 
b§ti support, un moteur d'entrainement (1) recevant en bout 

25 d'arbre, l'outil d'af futage proprement dit (2) et un support (S) 

agenc6 pour permettre le maintien et le positionnement du tran- 
chant (3a) du couteau (3) en regard de la partie active dudit 
outil <2>. 

Le support (S) est composG d'un plan d'appui <4) fix£ 
30 sur un chariot (5) mont£ avec capacite de d^placement en trans- 

lation le long de tiges de guidage paral!61es (6). Sur le plan 
d'appui (4) sont form6es des lumifcres (4a) recevant, d'une ma- 
nifcre r£glable, des brides de serrage (7) aptes a coop^rer avec 
la lame de couteau en vue de sa fixation temporaire sur ledit 
35 plan. 
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Le plan d'appui (4) est monte entre deux -flasques 
C5a) du chariot d'une mani&re angulaire fixe ou bien avec capa- 
city de reglage. Dans la forme de realisation illustree, le plan 
d 7 appui (4) comprend un cadre support (4b), articuie entre les 
deux flasques (5a). Sur ce cadre (4b) est monte d'une manifere 
reglable lateral ement, le plan d'appui proprement dit (4c) pour 
faire varier son positionnement par rapport a l'outil d'aff Stage 
(2). Le reglage en position s'opfcre au moyen. d'une vis (8) par 
exemple. 

Dans le cas d'une lame de couteau rectiligne (3a) » 
les brides de serrage (7) en combinaison avec les lumi feres (4a) 
dans lesquelles el les sont montees, permettent de positionner 
differents profils de lame de sorte que le tranchant de cette 
dernifere est positionne dans un plan parall&le a celui defini 
par les generatrices de la partie active de coupe de l'outil 
(2). Compte-tenu de 1 ' inclinai son du plan d'appui support (4) et 
du positionnement ferme et precis de la lame eu egard a l'outil 
(2), l'affutage s'effectue par simple deplacement en translation 
du chariot (5). La rotation de l'outil (2) engendrant, au -fur et 
a mesure du deplacement de la lame, un affGtage rfegulier et 
constant, aucun composant externe n'intervient entre ledit outil 
et ladite lame qui demeurent dans des plans differents paralie- 
les. 

Pour certains types de couteaux, compte-tenu. du pro- 
fil particulier de la lame, on prevoit de fixer sur le plan 
d'appui (4), en alignement avec l'outil (2), un support (10) 
conform^ pour permettre le deplacement guide de la lame par rap- 
port audit outil (2> . Dans ce cas, le chariot (5) n'est pas de- 
place, mais c'est 1'operateur qui deplace la lame dans son sup- 
port (10) en regard de l'outil (2) en yue de son affGtage. Dans 
la -forme de realisation illustree figures 5 et 6, le support 
(10) presente une semelle (10a) agenc£e pour ©tre fix6e sur le 
plan (4) et munie dans sa partie avant d'une echancrure (10b) 
pour le passage de l'outil (2). 

De part et d' autre de 1 'echancrure (10b) sont -formes 
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des guides inclines (lQc) aptes a recevoir en appui la lame du 
couteau selon un angle de coupe determine. 

D 7 une manifere importante, dans le m§me plan que ces 
guides (10c) sont months libre en rotation des galets (11) mu- 
5 nies d'une gorge peripherique <lla) pour le centrage de la lame. 

Les galets permettent de reduire la surface portante du fil de 
la lame. 

Dans ces conditions, aprfcs avoir -fixe le support (10) 
sur le plan (4), en regard de 1 'outil (2) engage partiel lement 
10 dans 1 7 ^chancrure (10b), il su-f-fit de deplacer la lame de cou- 

teau sur les galets de guidage inclines, par rapport audit outil 
(2). Si la lame de couteau pr£sente une 16g&re courbure, l'ope- 
rateur deplace le couteau selon un mouvement correspondant a 
cette courbure. 

15 On pr£voit egalement de -farmer en regard des prof i Is 

de guidage (10c) directement ou d'une manifere rapportee, des 
elements (10d), disposes dans un plan sensiblement parall&le a 
celui des guides (10c) pour ameiiorer le centrage et le posi- 
tionnement de la lame. 
20 On pr£voit egalement, comme le montre la -figure 1 5 

d'af+uter des lames de couteau* circulaires. Dans ce cas, la 
lame est montre sur un support libre en rotation (9) solidaine 
du plan d' appui (4). 

Ce support (9), sous -forme d'un roulement a bille par 
25 exemple, permet 1 'entra*nement en rotation de la lame circulai- 

re, soit directement sous l'e-f-fet de rotation de 1 'outil <2) , 
soit au moyen d'une manivelle (non representee). Eventuel lement , 
pour certaines applications, le support (9) peut §tre motorist. 

Le plan d' appui (4) peut £tre agency pour recevoir un 
couteau recti ligne et circulaire, soit s6par£ment soit ensemble. 

D'une mani&re importante, 1' outil (2) est un disque 
(2a) dont la p£riph£rie est 6quip6e radialement d'une plurality 
de lames de cuir (2b) et de toile 6meri (2c), lesdites lames 
etant regul i &rement alternees. Outre sa -fonction d'af-futage, ce 
mode de realisation de 1 7 outil engendre un veritable polissage 
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de la lame au niveau de son tranchant. 

Dans une autre forme de realisation, l'outil (2) est 
un disque compose par l'empilage en superposition de plusieurs 
morceaux de tissus decoupes en rondelle (2d) et dont la periphe- 
ric est chargee d'une matifcre abrasive (2e) . Le tissu employe 
est seiectionne pour presenter une certaine raideur et tenue. 
Ainsi execute, ce type d'outil est parti cul ierement bien adapte 
lorsque le tranchant de la lame est bien deteriore et qu'il est 
necessaire de refaire le fil- 

Les deux disques tels que decri ts,peuvent §tre utili- 
ses separement ou con jointement. L' accouplement demontable du ou 
des disques d'affutage en bout de 1'arbre (la) du moteur (lc) 
n'est pas decri t car differents moyens connus peuvent @tre mis 
en oeuvre. Un carter (12) assure la protection du ou des 
disques. 

L' invention trouve une application parti cul i erement 
avantageuse pour l'affutage de tout type de lame de couteau rec- 
tiligne ou circulaire sans pour cela exclure d'autres types 
d'outil s de coupe du meme type. 

Les avantages ressortent bien de la description. En 
particulier, on souligne la simplicite de realisation et la qua- 
lite de l'affutage obtenu, la machine pouvant 3tre utilisee par 
toute personne, sans qualification particul i 6re, la lame etant 
automati quement maintenue dans une position opt i male eu egard 
aux resultats de coupe recherches. 
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REVEND I CAT I ONS 

- 1 - A-f-fGteuse pour lames de couteaux notamment, comprenant un 
moteur d'entrainement d'au moins un organe d' a«f f Gtage, caract^- 
ris£e en ce qu'un support (S) apte a recevoir avec une position 
angulaire d£termin£e et constante, au moins une lame de couteau 

5 <3), est mont£ en regard de la partie active de 1 'organe d'af-fG- 

tage (2) avec capacity de d£placement en translation limitSe par 
rapport audit organe, pour r£aliser 1'af-fGtage automatique et 
r£gulier du tranchant de la lame, soit par d£placement du 
support, soit par d£placement de la lame selon le type de 

10 couteau. 

- 2 - A-ffuteuse selon la revendi cation 1, caract£ris£e en ce que 
l'organe d* aff Gtage (2) est un disque dont la p£riph£rie est 
£quip6e radialement d'une plurality de lames de cuir et de toile 

15 6meri r6gul i fcrement altern£es. 

- 3 - A-ffGteuse selon la revendi cati on 1, caract£ris£e en ce que 
1 ' organe d'aff Gtage (2) est un disque compost par l'empilage de 
plusieurs morceaua de tissu d6coup6 en rondelle et dont la p6ri- 

20 ph£rie est charg£e d'une matifcre abrasive. 

- 4 - Affuteuse selon la revendication 1, caract6ris£e en ce que 
le support (S> comprend un plan d'appui incline <4) avec capaci- 
ty de r£glage angulaire, ledit plan 6tant £quip£ d'organes de 

25 blocage (7) aptes a assurer le posi tidnnement et le maintien de 
la lame (3) notamment de la partie tranchante (3a) dans un plan 
parall&le a celui d£-fini par les generatrices de l'organe d'af- 
-f Gtage <2> . 

30 " 5 - A-f-fGteuse selon la revendication 4, caract£ris6e en ce que 
le plan d'appui <4) est mont£ d'une manifcre articul£e par l'in- 
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term^diaire d'un cadre (4a) , . entre deux flasques que presente un- 
chariot <5) monte avec capacity de deplacement en translation le 
long des tiges de guidage paralleles, ledit plan etant en outre 
agence en combinaison avec ledit cadre pour §"tre regie laterale- 
ment au moyen d'un organe (8) du type vis. 

- & - AffGteuse selon la revendication 4, caracteris^e en ce que 
les organes de blocage (7) sont constitues par des brides mon- 
tees d'une maniere reglable selon des orientations diverses, 
dans des lumieres (4a) formers dans l'epaisseur du plan. 

_ 7 _ AffGteuse selon les revendicati ons 1 et 4, caracterisee en 
ce que le plan d'appui est equipe d'un support <9) apte a etre 
entraSne positivement en rotation, ledit support etant conform^ 
pour recevoir une lame circulaire de couteau. 

_ B - AffGteuse selon la revendication 4, caracterisee en ce que 
le plan d'appui incline (4) reSoit de mani ere demontable, en 
regard de 1 7 organe d'affutage (2), un support <10) conforme et 
agence avec des moyens pour permettre le deplacement guide de la 
lame d'un couteau par rapport audit outil (2). 

_ 9 - AffGteuse selon la revendication 8, caracterisee en ce que 
le support (10) presente une semelle (10a) agencee pour etre 
fixee sur le plan (4) et munie dans sa partie avant d'une echan- 
crure. (10b) pour U passage de l'outil (2), des guides inclines 
(10c) etant formes de part et d' autre de ladite 6chancrure en 
etant aptes a recevoir en appui la lame de couteau selon un an- 
gle de coupe determined 

- 10 - AffGteuse selon la revendication 9, caracterisee en ce 
L,ue des galets til) sont months libres en rotation dans le m©me 
plan que celui defini par les guides inclines (10c), lesdits 
galets etant munis d'une gorge peri pheri que (11a) pour le cen- 
trage de la lame. 
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